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Die Badenia-Modelle VA-RE 17
Harald Schmid, Amberg
und Martin Reese, Hamburg

In der HBw 103 wurden die Badenia-Modelle aus der
Zeit von 1920 bis 1948 vorgestellt. Wie in diesem
Artikel bereits angedeutet wurde, war damit die Episo-
de ,,Rechenmaschinen” in der Firmengeschichte von
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Mathias Bauerle ldngst nicht abgeschlossen. Ende der
1950er Jahre folgte sogar noch eine komplette Neuent-
wicklung: die Badenia VA 17 und ihre Geschwisterma-
schinen. Uber diese weniger bekannten (da selten an-
zutreffenden) Vollautomaten soll hier berichtet wer-
den.

"
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Bild 1: TH 13, Ser.-Nr. 16666, 1950-52. Variante:
TH 10. Merkmale: Die ausziehbare Handkurbel dient zum
Antrieb der Staffelwalzen oder des Schlittens.

Bild 2: TEH 10, 1952-64. Variante: TEH 14. Merkmale: Elektro-
Antrieb, Stop-Division, Schlitten steht unter Federspannung
und wird nach dem Aufzug per Taste nach links bewegt.

Bild 3: TAV 17 Duplex. Merkmale: Multiplikations-
Tastenbank, autom. Division, Div.-Voreinstellung, zweites
Resultatwerk. Varianten: TA (ohne Voreinstellung), TAV
(nur ein Resultatwerk), GroRen TAV13/ 17/ 22

Bild 4: TEH 10 Duplex. Merkmale: halbautomatische Multiplika-
tion, Stoppdivision, zweites Resultatwerk, Aufzugstabulator

R -

Bild 5: VA 17 Super, 1958-64, hier mit Konstantentaste CF.
Variante: VA 17 A (kleineres EW, reduzierter Funktionsum-
fang). Merkmale: Multiplikation ber eine Tastatur, Ge-
ddchtniswerk, Quadrier-Automatik, Split-Einrichtung, Tabu-
latortasten fiir Division

Bild 6: TAR 14 (mit mechanischer RU) 1956-64.
Varianten: TA 10 / 13 / 14 / 17. Merkmale: wie TAV, mechani-
sche Riickiibetragung (Foto: Wim Hasselo)
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Badenia nach dem 2. Weltkrieg

,Badenia” blieb auch in diesen Jahren eine bescheide-
ne Firma, die sich auf die Herstellung und Verbesse-
rung ihrer Vierspezies-Rechenmaschinen mit Volltas-
tatur beschrédnkte. Eine Verbreiterung des Pro-
gramms, z.B. auf Addiermaschinen oder eine Umstel-
lung auf die modernere Blocktastatur, kam nicht in
Frage, denn das Unternehmen war ein Familienbe-
trieb mit kleiner Kapitaldecke. Nur eine Ausnahme
gab es: Bauerle baute in den 50er Jahren auch Falzma-
schinen. Als ab 1965 der gesamte Rechenmaschinen-
bau eingestellt wurde, erwuchs aus diesem zweiten
Standbein eine beeindruckende Baureihe mit Kuver-
tier- und Kleinoffsetmaschine. Heute taucht die 60-
jahrige Zeit des Rechenmaschinenbaus Gberhaupt
nicht mehr in der Firmenhistorie auf (siehe https://
www.mb-bauerle.de/unternehmen/ueber-uns/
historie).

GroRe Uberraschung |éste Badenia (auch: EMBEE)
1962 aus, als sie ihren Vollautomaten ,, VA 17 mit ei-
ner Ricklbertragung ausstattete. Die daflr verwen-
deten Bauteile waren gedruckte Schaltungen, Dreh-
schalter, Flachstecker, Kabelbdaume, Relais sowie
Elektromagnete und gehorten in den Bereich der
Elektrotechnik. Woher dieser plétzliche Technologie-
Zuwachs kam, wurde jahrzehntelang nicht aufgeklart.
1964 war abrupt und unerwartet Schluss mit dem ge-
samten Rechenmaschinenbau. Viele dachten be-
stimmt, Badenia hatte sich mit der letzten grollen Ma-
schine Gibernommen.

Riickblickend erkennt man mehrere Griinde fiir den
Riickzug. In erster Linie muss man davon ausgehen,
dass mit allen Badenia-Rechenmaschinen nicht mehr
ausreichend Gewinn gemacht wurde. Der Verkauf lief
schleppend, und nur durch Preissenkungen hatte man
ihn wieder ankurbeln kénnen. Nun steckte in den Ba-
denia-Vollautomaten aber ein erheblicher Teil an
Lohnkosten, weil die Bauteile im Staffelwalzenmaschi-
nenbau nur durch aufwandige Bearbeitung gefertigt
werden konnten. Daran konnte Badenia also kurzfris-
tig nichts dndern. Fir langfristige Anderungen fehlten
Kapital und Zeit — die Konkurrenz (in erster Linie
DIEHL) war an Badenia vorbeigezogen. Die Diehl-
Transmatic, vorgestellt 1963, war leistungsfahiger und
preiswerter als die schdone und interessante VARE.
Biuerle, das Familienunternehmen in St. Georgen, das
auch von personlichen Problemen in der Geschéfts-
fihrung beeintrachtigt war, zog die Notbremse. Bis
heute blieb die VARE 17 eine ratselhafte Maschine. Es
gab nur ein kleines SchwarzweiR-Foto von der gedff-
neten Riickseite (in BZB im Herbst 1962). Nie wurde
sie untersucht und verstandlich beschrieben. Heute ist
sie nur noch an wenigen Standorten zu finden; ihre
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Eigentiimer haben sie wohl verwahrt, aber (so weit
wir wissen) keine Forschung betrieben.

Bild 7: Der Schlitten einer Multiquick-Recheneinheit ohne
Gehiuse (Badenia, Siemag)

Wie kam Béauerle an die elektro-mechanische Techno-
logie? Erst im April 2018 (HBw 111) konnte eine sehr
seltene ,,Badenia-Multiquick” eingehend untersucht
werden. Das war eine aufgeristete , TAV 13 Duplex”,
die von 1955 bis 1963 der SIEMAG-Multiquick-
Fakturiermaschine als Recheneinheit diente. Hier fiel
sofort der dickere Schlitten auf. Der war durch viele
tbereinander gelegte Pertinax-Platten zum Trager
wohlgeordneter Kabel und elektrischer Drehschalter
geworden. Alle Ergdnzungen waren bei Siemag im
Sauerland entwickelt, hergestellt und in die angelie-
ferten Badenia-Automaten eingebaut worden. Es ist
offensichtlich, dass diese Siemag-Technik auch in der
VARE 17 Super Verwendung fand, allerdings in verfei-
nerter Form. Die komplette Maschine entstand in St.
Georgen, wo es etliche Betriebe der Phono-Industrie
(z.B. DUAL) gab, die die neuen Komponenten i‘ertigen
konnten. Wir nehmen an, dass nur eine Serie von 100
VARE-Maschinen gebaut wurde. Dazu konnte man
eine reguldre VA 17 aus der Serienfertigung nehmen,
denn in ihr waren genligend Leerrdume fiir eine Um-
ristung vorgesehen.

Die Baureihe VA 17

Bild 8: Modell VA 17
»Super” in Standardaus-
fiihrung (ohne Konstan-
tentaste CF au3en
rechts), Seriennummer
46180
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Eine Besonderheit
der Badenia VA 17
war die Méglich-
keit, den eingetas-
teten Wert in ein
»Gedachtniswerk”
(= Konstantenspei-
cher) zu tiberneh-
men. Nachdem man
die Zahl in die Voll-
tastatur eingegeben
hat, zieht man den
Hebel CF/V mit dem
gelben Knopf auf
der linken Seite
nach unten. Wird
dieser Wert zu ei-

Bild 9: Die Bedienelemente der vereinfachten Ausfiihrung VA 17 A (aus der Bedienungsanleitung) nem spateren Zeit-

1958 verbliffte die Firma Math. Biuerle aus dem
Schwarzwald die Fachwelt mit einer Staffelwalzenma-
schine im neuen Design. Sie war nicht nur schén anzu-
sehen, sondern hatte auch eine ganze Reihe von be-
sonderen Funktionen zu bieten. Der ,,Vollautomat” VA
17 mit 17-stelligem Resultatwerk kann nach Vorein-
stellung der Werte (iber die 11-stellige Volltastatur alle
vier Grundrechenarten vollautomatisch durchfiihren,
wobei Multiplikationen und Divisionen in der
»natirlichen” Reihenfolge wie z.B. 355 : 113 := oder 25
x 314 x= eingegeben werden. Eine dhnlich intuitive
Bedienung findet man bei nur wenigen anderen Staf-
felwalzenmaschinen. Zusatzliche Einrichtungen wie
etwa der Tabulator fiir den Dividenden, Tasten fiir die
Minus-Multiplikation/Division sowie verschiedene
Loschfunktionen erhohten den Rechenkomfort und
machten das Modell VA 17 zum ,,Superautomaten®.

Neben der VA 17 ,,Super” bzw. VA 17 S wurde ab 1960
noch eine reduzierte Variante des Vollautomaten un-
ter der Bezeichnung VA 17 A angeboten. Bei diesem
Modell fehlten u.a. einige Léschfunktionen und die
Divisionstasten; mit einem Preis von 2.495 DM war es
aber auch deutlich billiger als die VA 17 S, welche re-
guldr 3.290 DM und mit CF-Taste 3.470 DM kostete.

Bild 10: Ein Vorldufer
3 (oder Versuchsmodell?)

~ zur VA 17. Diese Maschine
kann bereits vollautoma-
tisch multiplizieren und
dividieren; zudem ist dort
auch schon das VA-
typische Gedéchtniswerk
(links unten) eingebaut.

punkt gebraucht,

dann driickt man den Hebel CF/V nach oben, und die
Konstante erscheint wieder im Einstellwerk. Eine
weitere Spezialitdt der VA 17 war das Umdrehungs-
zdhlwerk (Quotientenwerk) II: Es dient zugleich als
Multiplikatorwerk, und mit der Maltaste kann man
dort auch direkt einen eingetasteten Wert hinzuad-
dieren. Durch geschickte Kombination aller dieser
Einrichtungen lassen sich selbst kompliziertere Rech-
nungen mit nur wenigen Handgriffen durchfiihren.

Das Modell VARE 17

Bild 11: VARE
17 aus der In-
formatik-
Sammlung Er-
langen (ISER),
Serien-Nr.
536.148

»Die Badenia-Rechenmaschine VARE 17 Super, das
neue Spitzenmodell der Firma Math. Béuerle
G.m.b.H. in St. Georgen, wurde zum ersten Mal auf
der Hannover-Messe 1962 der Offentlichkeit vorge-
stellt. Das Modell ist eine Weiterentwicklung des be-
kannten Superautomaten VA 17 S, das durch eine
neuartige elektrische Riickiibertragungsautomatik
aus Resultatwerk Il und 11l vervollkommnet wurde.

Mit diesem Text stellte Burghagens Zeitschrift fiir
Blirobedarf 1962 das , High-End-Modell“ der Badenia

- Staffelwalzenmaschinen vor.



Seite 16

AuRerlich unterscheidet sich die Baureihe VARE 17
vom Modell VA 17 Super nur durch einen Kipptaster
LI ¥ 11“ rechts, zwei Schieber vor den Tastenreihen
und eine Kontrolllampe auf der linken Seite; die Taste
,CF“ fiir den elektrischen Konstanten-Abruf war hinge-
gen schon fiir die Baureihe VA 17 S (= ,,Super”) erhalt-
lich, siehe Bild 5. Fiir diese Variante mit der CF-Taste
wurde in Preislisten gelegentlich auch die Bezeichnung
VA 17 CF verwendet. Auffallig ist beim Modell VARE 17
auch die leicht erhohte Verkleidung Gber dem Schlit-
ten. Darunter verbirgt sich eine fiir ,handelstibliche”
Rechenmaschinen einzigartige Vorrichtung: die elekt-
romechanische Riickiibertragung, welche nachfolgend
etwas genauer beschrieben werden soll.

Bild 12: Modell VARE 17 ohne Gehduse. Die Kabel auf der
linken Seite fiihren von den Abtastorganen im Schlitten
iiber einen Stufenschalter (Drehwéhler) auf der Riickseite
zu den Schaltmagneten unter den Tastenreihen.

Um den internen Abldufen auf die Spur zu kommen,
war es unverzichtbar, einen Blick in das Innere einer
VARE 17 zu werfen. Das Vorhaben wurde von der In-
formatik-Sammlung Erlangen (ISER) unterstiitzt. Dort
sind zwei Rechenmaschinen dieses Typs beheimatet —
sie waren einst am physikalischen Institut der Friedrich
-Alexander-Universitat in Erlangen im Einsatz. Nach-
dem uns die ISER ein Modell leihweise zur Verfligung
gestellt hat, konnten wir mit dem Studium der Riick-
Ubertragung beginnen.

Elektromechanische Riickiibertragung

Im Vergleich zum Standardmodell VA 17 sind zwischen
den Ziffernscheiben und dem Schlittentrager zwei Lei-
terplatten libereinander angeordnet. In der unteren
Schicht werden Leiterbahnen zur Ziffernanzeige ge-
flhrt und dann Gber eine elektrische Kontaktfeder
(Abb. 13 und 14) mit derjenigen Leiterbahn in der obe-
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ren Schicht verbunden, welche der Stellung 0 bis 9 der
Ziffernscheibe entspricht. Ein Vergleich mit dem Schlit-
ten der Siemag-Multiquick-Rechenmaschine (Bild 7,
siehe auch HBw 111 auf S. 9) zeigt, dass die Platinen
hier bereits deutlich diinner sind, sodass auch die Ab-
deckung des Schlittens insgesamt weniger hoch ausfiel.

Bild 13: Unterhalb den Ziffernscheiben befinden sich auf-
einanderliegend zwei Platinen mit Leiterbahnen zum Ab-
greifen der Ziffernwerte. Das lange Kabel und der Flachste-
cker schaffen die Verbindung vom beweglichen Schlitten zu
den elektrischen Bauteilen im Maschinenkdrper.

Bild 14: Elektrische Kontakte zur Ermittlung der Stellung
eines Ziffernrads

Bild 15 (von links nach rechts): Antriebsmotor, Netztrafo
(gelb), Stufenschalter
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Das Herzstiick der Riicklbertragungseinrichtung ist
ein Stufenschalter mit halbkreisformig angeordneten
Schaltkontakten (Abb. 15 und 16). Wahrend einer
Riickiibertragung werden neun Schalter, die mit wei-
Ben Distanzstiicken am Stufenschalter befestigt sind,
nach und nach von einer rotierenden Nockenscheibe
gedffnet. Zugleich werden 1 bis 9 elektrische Impulse
an Stellmagneten Uibertragen, welche unterhalb der
Tastenreihen angebracht sind. Der Schaltkontakt, der
zur Leiterbahn der Ziffer ,9“ gehért, ist wihrend der
gesamten Riickiibertragungsphase geschlossen, wo-
hingegen der Kontakt zur Ziffer ,,4“ nur 4/9 dieser Zeit
geschlossen ist und somit nur 4 der 9 Impulse an den
Stellmagneten Ubertragt.

-‘i-‘
‘U'Fﬂ

Bild 16: Im RU-Stufenschalter ist ein kleiner Abschnitt der
Nockenscheibe (braun) zu sehen.

Neben den Schaltkontakten fiir die RU gibt es im
Drehwadhler noch eine Reihe weiterer Schalter (in den
Bildern 15 und 16 zu erkennen am gelben Distanz-
stlick). Diese werden ebenfalls von Nockenscheiben

Bild 17: Unter den Tastenreihen befinden sich Stellrnagne-
te zum Verschieben der Einstellrddchen
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betdtigt, und sie I6sen vorbereitende Arbeitsschritte
wie z.B. das Loschen der Tastatur aus.

Die prinzipielle Arbeitsweise der Stellmagneten, die
unterhalb der Tastenreihen im EW angebracht sind
(siehe Bild 17), lasst sich durch das Funktionsmodell in
Bild 18 gut veranschaulichen.

Bild 18:
Das Mo-
dell eines
Stell-
| magne-
ten mit

y Schalt-
= klinke
am Zahl-
werk verdeutlicht den Einstellvorgang im Einstellwerk bei
der RU. Bei der Badenia wirkt die Schaltklinke iiber eine
Schubstange auf die Ziffernrolle und das Einstellridchen
der Staffelwalze ein.

Mangels werksseitiger Unterlagen und fehlender Pa-
tentschriften wurde in Bild 19 versucht, den Ablauf
einer Rickibertragung in der Badenia VARE zu rekon-
struieren. Dort sind drei (von insgesamt 17) Ziffern-
scheiben im Resultatwerk und die dazugehérigen Stell-
magnete fiir die Tastenreihen schematisch dargestellt.
Oberhalb der Ziffernscheiben verlaufen die Leitungen
zu den Stellmagneten im Einstellwerk, darunter sind
die Leiterbahnen der Ziffernwerte 0 bis 9 angeordnet.
Die mittlere Ziffernscheibe zeigt hier ,,7“ an, und dieser
Wert soll in die zweite Tastenreihe (ibertragen werden.
Dazu verbindet eine Kontaktfeder (griin) an der Ziffern-
scheibe die Leitung zur zweiten Tastenreihe mit der
Leitung zum Zifferwert ,, 7", welche wiederum zum Stu-
fenschalter fiihrt. Dort werden beim Drehen einer
Scheibe Uber die neun Kontaktfldchen (links) bis zu 9
Schaltimpulse im Stellmagneten ausgelést. Wie viele
Impulse tatsachlich am Stellmagneten ankommen,
wird durch die kleinen Schalter rechts neben der No-
ckenscheibe gesteuert. Bild 19 zeigt eine Momentauf-
nahme, in der die Nockenscheibe bereits vier der neun
Schalter gedffnet hat und die Schubstange in der zwei-
ten Tastenreihe durch einen Schaltimpuls am Stellmag-
neten soeben auf ,5“ weiterbewegt wurde. In der Skiz-
ze kdnnen wir auch dem geschlossenen Stromkreis von
der Spannungsquelle zum Stellmagneten und wieder
zurtick folgen. Der elektrische Leiter (rot) fiithrt zu-
ndchst von der Spannungsquelle zum Stufenschalter.
Da der Schalter fiir die Leiterbahn des Ziffernwerts ,, 7“
noch geschlossen ist, geht es weiter tiber die Steckver-
bindung und die Kontaktfeder (griin) unter der mittle-
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Resultatwerk

Leitungen f. Zifferwerte

Stecker

Bild 19:
Skizze zum
Mechanis-
mus der

Riickiibertra- Stufenschalter

gungim e s e
Modell Ba- '

denia VARE
17: —
Der umlau- —
fende Stu-
fenschalter
erzeugt Im-
pulse , die
auf die Stell-
. magnete
(unten) ein-
wirken.

Einstellwerk

ren Ziffernscheibe zum Stellmagneten der Tastenreihe
Nr. 2. Durch eine zweite Leitung (blau) ist der Stellmag-
net mit den Kontaktflichen auf der rotierender No-
ckenscheibe und schlieRlich wieder mit der Spannungs-
quelle verbunden. Bei der Drehung der Nockenscheibe
wird die Verbindung zum Stellmagneten durch die Kon-
taktflichen immer wieder kurzzeitig unterbrochen,
sodass der Stellmagnet einzelne elektrische Schaltim-
pulse erhilt. Der Schalter fur den Ziffernwert ,7“ bleibt
noch fiir zwei weitere Impulse geschlossen, und die
zweite Tastenreihe wird letztlich auf ,,7“ eingestellt.
Auf dhnliche Art und Weise werden die Ubri-
gen Ziffernwerte vom Resultatwerk in das Einstellwerk
gebracht. Die erste Ziffernscheibe (oben rechts) zeigt
,3“ an, und dieser Wert soll in die erste Tastenreihe
(unten rechts) (ibertragen werden. Die Kontaktfeder
unter der Ziffernscheibe verbindet hierzu die Leiter-
bahn der Tastenreihe Nr. 1 mit dem Leiter zum Ziffer-

wert ,3“, wobei die Nockenscheibe den Schalter fiir
diese Leiterbahn nach genau drei Schaltimpulsen 6ff-
net. Der Schaltmagnet der ersten Tastenreihe wird
durch den Impulsgeber also genau drei Mal betatigt,
und somit ist dort nach der RU der Wert ,,3" einge-
stellt. Die dritte Ziffernscheibe (oben links) mit ,,0“ 16st
gar keinen Schaltimpuls aus, und demnach bleibt diese
3. Tastenreihe geloscht.

Bild 20: Die Aus-
wahl der Werte
fur die RU
erfolgt durch
Betitigung des
Wippschalters
auf Stellung Il
oder lll.




Bild 21: Die hier ausgebaute Relaisplatine (mit der Kontroll-
lampe) stellt abhingig vom RU-Wippschalter die Verbin-
dung zum Werk Il oder Il her.

Die Rickwurfeinrichtung der Badenia VARE 17 umfass-
te jedoch mehr als die hier beschriebene Ubertragung
vom Resultatwerk zuriick in das Einstellwerk. Tatsich-
lich konnte man wahlweise die Ergebnisse aus dem Re-
sultatwerk Ill oder aber die Quotienten aus dem Um-
drehungszahlwerk Il in die Volltastatur iibernehmen. Je
nachdem, ob man die RU-Taste ,Ill ¥ [1“ oben bei Il
oder unten bei Il driickt, werden die Schaltmagneten
vor der Tastatur entweder mit den Leiterbahnen zum
Werk Il oder mit dem Werk Il verbunden. Die Verbin-
dung zum gewdinschten Werk wird durch ein Relais mit
mehreren Schaltkontakten hergestellt, das sich auf der
linken Seite zwischen der Loschtaste * und dem Hebel
CF/V befindet (siehe Abb. 21 und 22).

Bild 22: Die Schieber zum Abschneiden der Stellen bei der
RU befinden sich vor der Tastatur.
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Mit den beiden Schiebern ,,0 ... 4 (fiir Werk Il) bzw.
,»0 ... 12“ (fir Werk 1ll) vorne an der Maschine legt
man fest, wie viele Dezimalstellen bei der Riick-
Ubertragung abgeschnitten werden sollen. Diese
Schieber @ndern lediglich die Zuordnung zwischen
den einzelnen Leiterbahnen aus dem Abtastvor-
gang und den Stellmagneten im Einstellwerk, so-
dass z.B. bei Schieberstellung 2 die 3. Stelle im Re-
sultatwerk Il auf die erste Tastenreihe ibertragen
wird. Im Gegensatz zu anderen Fabrikaten war es
hier nicht nétig, den Schlitten beim
»Stellenabschneiden” zu verschieben. Ein weiterer
Vorteil der elektromagnetischen Riickiibertragung
war die Werterhaltung in beiden Zdhlwerken. Bei
den Fabrikaten mit mechanischer RU musste in der
Regel das betreffende Zahlwerk zum Zweck der
Wertlibertragung geléscht werden.

Die Quadrier- und Kubizierautomatik

Das Standardmodell VA 17 verfiigt bereits Gber eine
y»Quadrier-Automatik”: Gibt man eine Zahl in die
Tastatur ein, z.B. 43, und betatigt man ganz kurz die
Maltaste x, dann wird die Zahl im Multiplikatorwerk
Il eingetragen und bleibt auch in der Tastatur ste-
hen. Driickt man nun die Mal-Ist-Taste x=, dann
wird die eingegebene Zahl mit sich selbst multipli-
ziert. Im Resultatwerk wird das Quadrat 1849 ange-

zeigt.

2

2

+b+c)” (2,450 + 3,840 + 6,770)
bereitung: Wie bei Beispiel | und 2
Stellencbschneidung vom Zdhlwerk Il auf 0 einrasten
Rechenoperation: 2,450 ®=
1,84 0
8,770 =
&) =3
Ergebnis: 170,563 (chne Aufrundung)
) o” (2,450) 3
Vorberei tung: Wie bei Beispiel 3)
Rechenoperation: 2,450 R *] bwrz [73]
B E 6
@ B 6
€8 L1 [
Ergebnis: 88,258 (ohne Aufrundung)

Bild 23: Ein Rechenbeispiel aus der VARE-
Bedienungsanleitung (diese ist der VA 17-Anleitung
beigeheftet)

Das Modell VARE 17 besitzt eine weitere bemer-
kenswerte Einrichtung: die ,Kubizier-Automatik”.
Hiermit kann man ein Produkt mit drei Faktoren a x
b x c wie beispielsweise das Volumen eines Qua-
ders durch Betdtigung von nur drei Funktionstasten
berechnen, wobei als Zwischenergebnis auch noch



Seite 20

a x ¢ (= Grundfliche des Quaders) im Resultatwerk
angezeigt wird. Als Beispiel soll hier das Produkt
27,75 x 1,95 x 12,48 ermittelt werden. Zunachst
stellt man die ersten beiden Faktoren jeweils vier-
stellig in der Form 27751950 nebeneinander in die
rechten 8 Stellen der Tastatur ein und Ubertragt die-
sen Wert mit der Mal-Taste x in das Umdrehungs-
zahlwerk 1. AnschlieRend gibt man den dritten Fak-
tor beginnend in der 8. Tastenreihe nach rechts ein.
In den Werken | - Il sind dann die folgenden drei
Werte eingetragen:

27751950 Il
00000000000000000 1}
00012480000 1

Die Stellenabschneidung fiir Werk 1l wird auf 12 ein-
gestellt. Nun driickt man die Mal-Ist-Taste x= und
unmittelbar darauf die RU-Taste ,Ill ¥“ (oben). Zu-
erst werden die héchsten vier Stellen 2775 im Werk
Il als Multiplikator abgearbeitet, also mit der Zahl
1248 im Einstellwerk multipliziert. Die Maschine
stoppt kurz bei

00001950 I
00346320000000000 1]

00012480000 I

und Ubertragt dann ab der 13. Stelle den Wert aus
dem Resultatwerk Il zuriick in das Einstellwerk I:

00001950 I
00346320000000000 11

-

00000000346 |

Nun setzt die Maschine die Multiplikation automa-
tisch fort und zéhlt das Multiplikatorwerk Il vollstan-
dig auf null zuriick:

00000000 ]
00346320000067470 1l
00000000346 |

Als Endergebnis erscheint im Resultatwerk Il links
das Zwischenergebnis 27,75 x 12,48 = 346,32, und
auf der rechten Seite wird in Ill das (abgerundete)
Produkt 27,75 x 1,95 x 12,48 = 674,70 angezeigt. Die
Kommasetzung erfolgte allerdings nicht automa-
tisch, sondern sie musste anhand gewisser Regeln —
wie damals iiblich — vom Bediener selbst durchge-
fuhrt werden.
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Varianten der VARE 17

StandardmaRig war das Modell VARE mit Doppel-
Riickiibertragung wahlweise vom Werk Il oder Il zuriick
in das Einstellwerk | ausgestattet. Es wurde aber auch
eine Version mit einfacher RU angeboten (Bild 24). Hier
fehlt der linke Schieber zur Stellenabschneidung aus
Werk 11, und die RU-Taste auf der rechten Seite tragt nur
die Bezeichnung Il ¥*“.

Bild 24: Modell VARE 17, Seriennummer 536115, mit einfa-
cher Riickiibertragung (Foto: STFC, bereitgestellt von Robert
Allen, Webseite: http://tardis.dl.ac.uk/computing_history)

In der Biromaschinen-Literatur (z.B. in der ,,Blauen Lis-
te“ aus dem Biiromaschinen-Kompass von 1969) wird
auch ein Modell VAR 17 erwihnt. Hierbei handelt es sich
vermutlich um eine Variante der VA 17 mit mechani-
scher Abtastung bei der Rickubertragung ahnlich wie
beim Modell TAR 14 (siehe Bild 6). Bis auf ein Werksfoto
in einer Ausgabe der BZB von 1961 wurde bisher aber
noch kein solches Modell gesichtet. Moglicherweise hat
man bei Math. Biuerle die Produktion der VAR zuguns-
ten der elektromechanischen VARE schon frith wieder
aufgegeben.
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Videos: auf unserer Website im Mitgliederbereich:
HBw-Anhdnge

Die Revolution durch Schreib- und
Rechengerdte in meiner Bank

Alois Brefka, Stuhr

Wie wir aus der Geschichte wissen, erlebte Deutschland
in den Jahrzehnten vor dem ersten Weltkrieg eine unge-
wohnliche wirtschaftliche Bliite. Der Wohlstand wuchs
von Jahr zu Jahr und ein groRer Teil der Bevélkerung war
in der Lage, Ersparnisse zu machen. Andererseits herrsch-
te infolge des gewaltigen Auf- und Ausbaus der Wirt-
schaft ein riesiger Kreditbedarf. Dies fiihrte neben vielen
gewerblichen und industriellen Neugriindungen auch zur
Neugriindung von Banken. So auch in der Region um Bre-
men. Wie in den umliegenden Stidten und Gemeinden
waren es auch in unserer Gemeinde einige besonders
beherzte, zielstrebige und weitblickende Manner, die den
Grandungsgedanken gefasst hatten und ihn am
13.01.1907 in die Tat umsetzten. Die Spar- und Dar-
lehnskasse wurde von 33 Mitgliedern gegriindet. Der Ge-
schédftsbetrieb wurde ab dem 22.01.1907 (Eintragung-im

Bild 2 Handkasse,
sie wurde abends
im Stubenschrank
aufbewahrt

Die Genossen-
schaft entwickel-
te sich gut. Ab
1915 wurden
Kredite nur noch
selten vergeben
(Tod des Ernih-
rers), das Spar-
geld der Kunden
wurde in Kriegs-
anleihen inves-
tiert, die auch
gute Zinsen

Genossenschaftsregister
des Kéniglichen Amtsge-
richtes zu Syke) im Hau-
se des gewahlten Ren-
danten (Wohnstube)
aufgenommen.

In der Gemeinde Stuhr
gab es jetzt zwei Genos-
senschaftsbanken, Spar-
und Darlehens-Kasse
GroR Mackenstedt und
Raiffeisen-Bank Stuhr
(Fusion 1975 nach Ge-
bietsreform).

Bild 1 Federkiel - Schreib-
garnitur

brachten, bis 1923, als diese Anleihen wertlos wur-
den. Bei der Wahrungsreform war mit einem Schlag
alles weg, sodass bei der Generalversammlung der



